Teknik Resim
Arac ve Gerecleri
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1-Resim Tahtalar: ve Masalar1

Resim tahtalan Uzerine resim kagidinin baglanarak
cizimlerin yapilmasi amaciyla kullanilir.

Ust yUzeyi ve kenarlan dizgin ve pUrUzsuz olmalidr.
Resim tahtasl yapiminda thlamur, kavak, sunta, plastik
gibi malzemeler kullanilir.

Resim tahtalannin masa ayaklarina tespit edilmesi
ve cesitll cizim aparatlarnnin resim tahtasina
baglanmasiyla resim masalarn meydana getirilir




2-Cetveller

A- T Cetveli

Bas ve cetvel kismindan meydana gelen T seklindeki
cetveldir. Yatay cizgilerin ciziimesinde ve Uzerine
yerlestirilen gonyeler yardimiyla dikey ve cesitli
acillarin cizilmesinde kullanilir. T cetveli ahsap (sert
agacg) veya plastik malzemelerden yapillr.

T cetvelinin bas kismi, resim masasinin sol kenarna
dayandinlarak sol el ile asagl yukar hareket eftfirilir




B-Gonyeler

Belirli acilarda, cesitli yonlerdeki cizgilerin cizimesinde
ve istenilen acilarn isaretlenmesinde kullanilan Ucgen
sekilli cetvellerdir. T cetveli Uzerinde kaydirlarak dikey

ve eqgik cizgilerin ciziminde kullanilir.

45° ve 30°x60° olarak iki tOru vardir. Bu gonyelerin
birlikte kullaniimasiyla 15° ve katlarn acilardaki egik
cizgileri cizmmek mumkundur. Ahsap, saydam ve cesitli
renklerde yar saydam plastik malzemelerden yapillr.
Cesitli boylan bulunur




C-Aci gonyeleri (iletki)
, 0° = 180° arasindaki acilarn isaretlenerek ciziimesi
veya OlcUlmesi amaciyla kullanilir.




D-Diz (Olgi) Cetvel

DUzgUn dogrularnn resim kagidi Uzerine cizilmesinde
kullanilir. Bir veya iki tarafinda milimetrik boluntiler
bulunur. TS 5828'e gore standartlastinimistir. 200, 300, 500
ve 1000 mm uzunlugunda olanlar mevcuttur. Agacg,
plastik veya metal malzemeden yapillir




E- Olcek Cetveli (Duble desimetre)

Olcek cetveli, Ucgen kesitli bir cetvel tOrodUr. Cetvelin
cok sayida kenari Uzerinde farkl Olceklere gore
hazirlanmis boluntuler bulunur. Boylece hesaplama
yapmaya gerek kalmadan uygun dlcekli cetvel
kenar, cizim icin kullanilir




F- Egri Cetveli (Pistole)
Pergelle cizilemeyen yay ve egrilerin duzgUn olarak
ciziimesinde kullanilan cetvellerdir




G-Sablonlar

Teknik resimde yazi, sembol ve sekillerin temiz, tam ve
dogru olarak ciziimesine yardimci olan, ayrica zaman
kazandiran cizim araclandir. Sablonlar, saydam ve yar
saydam malzemeden cesitli renklerde yapilr. Ic veyao
dis kisimlannda harf, sembol ve sekillerin bosluklari
bulunur.

- i I W e
| LAV B T AN

L N i g =
] | iy " s
1 ; 2 51 T
£ Y Ve " 11 N t.l.l e
o I . -« S N
n il g = o
':] : Rl P ™ ek
T | SR : T =
2 'y f I o — S | o e
» ] -1 | —— B =

: - * e
4™ o i | Ve s 5
- | s [
R dd T o (e S . ¥
i e R b o - g
(& e eI e == S -
~ » B B o 3 Z
FLISEE - iy - =
i - e s ¢

o~ it 2 -\ = it ]
1 '“ & s &
i bl i p A T |
—Saoo = R e s - =
: . I v ‘,"-}z'_‘ » : L8 ]
. r ; w M
E s [

{ =, _ -
b — = =




H- Pergeller

Daire ve yay cizimiile OlcU tasinmasinda kullanilir.
Pergeller, piyasada tek olarak bulundugu gibi komple
bir takim olarak da bulunur. Genel olarak metal veya
metal — plastik kansimi gereclerden yapilir




I- Kalemler
Teknik resimde cizgileri cizmek ve yaz yazmak icin kullanilan araclardir
1-Kursun Kalemler

Teknik resim ciziminde agac ve uclu (versatil) olmak Uzere iki tUr kalem kullanilir. Bu
kalemlerin icleri grafitten yapilan uclar vardir. Bu uclar kalemin yumusaklik ve sertligini
belirler.

Piyasada bulunan kalemler sert, yumusak ve orta olmak Uzere ¢ gruba ayrilir.

Yumusak kalemler (B), sert kalemler (H), orta kalemler (F,HB) sembolleri ile safilir. Yanlara
gelen rakam bUyudUkce yumusaklik ve sertlik derecesi de bUyur. Ornegin B kalem

ucu yumusakken 3B kalem ucu cok daha fazla yumusaktir.

Takma uclu (versatil) kalemler 0,3 - 0,5 - 0,7 - 0,9 mm kalinigindaki grafit uclarin bir
boru icerisinden geciriimesiyle olusturulan kalemlerdir. Ayni kalinlikta cizgi cizilebildigi
icin genellikle tercinh edilir.
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2. Murekkepli Kalemler (Rapido)

Eskiz kagitlarn ve normal beyaz resim kagitlarn Uzerine
cizilen resimleri, aydinger kagidi Uzerine kopya etmek
ya da dogrudan aydinger Uzerine cizim yapmak
amaciyla kullanilan, mUrekkebi bir tUp icerisinde
korunabilen, uc kalinliklar standart dlculerde olan

teknik cizim kalemlerine rapido kalemi denir




I-Silgiler

Cizimlerde, yapilan hatalarnn veya fazla cizgilerin
temizlenmesi icin silgiler kullanilir. Kursun kalemle
yapilan cizimlerin temizlenmesinde yumusak silgiler
tercih edilir. Aydinger, resim kagidi veya cizim folyolari
Uzerindeki muUrekkeple yapilan cizimlerin
temizlenmesinde sert plastik silgiler kullanilir.
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J-Resim Kagitlar

Resim kagitlar, feknik resim cizimlerinin yapildigi standart dlculerdeki
kagitlardrr.

K&git cinsi ve OlcUleri cizilecek resmin Ozelligine gore secilir. Kagitlar,
genislik ve uzunluk

OlcuUlerine gdre uygun standart dlculerinde kesilmis olarak veya rulo
seklinde bulunur.

Kullanim yerine gore; eskiz kagidi, aydinger kagidi, ozalit kagidl,
musamba kagit gibi ¢cesitleri vardir.,

Kagitlarin ismi ile kalinliklarn da standartlastinimistir. 1 m2sinin agirligi
(gr/m?), o kagidin kalinligr olarak séylenir. 60 g, 70 g, 80 g, 90 g, 120 g vb.

Resim kagitlarinin dlcUleri TS 506 EN 20216'ye gdre
standartlastinimistir. Teknik resimdeki en buyuk resim kagidi AO’'in alani 1
m2 kabul edilmistir. iki kenar arasindaki y=x.\2 bagintisindan yararlanarak
X=841 mm, diger kenar Y=1189 mm 0OlcUsU bulunmustur. X.Y=1
mM2=1000000 mm?=1 m? dir.

Daha kUcUk boyutlarda formalar elde edilirken tabaka daima ikiye
polunur. Boylece AT, A2, A3, A4 ve A5 formalar bulunur.



Al

A2

STANDART KAGIT OLCULERI

A3

A4

A5

Ab

A0 841x1189
A1 594x841
A2 420x594
A3 297x420
A4 210x297
Ad 148x210
A6 105x148




Yazi Alani (Antet)

Parca resmi Uzerinde gosterilemeyen bazi bilgiler,
yazl alani veya antet dedigimiz cizelgelere yazilrr.

Yaz alani (antet), resim kagitlarinin daima sag alt
kOselerinde ve cerceve cizgisine bitisik olarak cizilir.



ISE tarafindan tavsiye edilmis bazi antet ornekleri
Asagidadir Yazi alanlan 1S 6700 ve 7015’ye gore
standartlastirimistir.
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